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Der skal veere god plads i hallerne, ndr man
som Flexwood skal lime limtreeet sammen og
forme det efter arkitekternes hoveder.

Foto: Mikael Stéilnacke.

Af Tom E. Kampman

Den verdenskendte arkitekt Bjarke Ingels
fra BIG Architects er kendt for sine spek-
takulezere bygninger, og det var derfor
noget af en opgave, limtraesproducenten
Flexwood kom pd, da de skulle levere
limtraselementer til renoveringen af en
sportshal ved Gammel Hellerup Gymnasi-
um. Det drejede sig nemlig om 43 elemen-
ter, der var 23 meter lange og havde en
dobbeltkrumning i 22 individuelle former.

Flexwood leverer limtra gennem trac-
lasthandlerne, og i forbindelse med leverin-
gen af de 43 elementer foregik leveringen
via Johannes Fog i Herlev, der fakturerede
ordren videre til entreprensr CG Jensen.

- Det er vigtigt for os, at vi kan kon-
centrere os om selve produktionen. Der
er nok administration i forvejen, sa ved
at leegge salget ud til forhandlerne har vi
mulighed for at leegge alle vores kreefter i
produktet, si de passer pracist til kundens
anvisninger. Det er vigtigt for os at kunne
levere individuelle losninger til projek-
terne, for si ved forhandlerne ogsi, hvilke
muligheder kunden har, hvis de skal lave
en konstruktion med limtrae, siger fabri-
kant Ole Pedersen fra Flexwood.

S4 i stedet for at rive sig i héret over
den udfordrende opgave i Hellerup
besluttede Ole Pedersen at investere i ny
teknologi, der kunne matche opgaven.
Virksomheden i Nr. Alslev har derfor nu
som de eneste i Danmark investeret i fire
laserkanoner. De nyindkebte laserkanoner
kan importere data fra en projekttegning
pé for eksempel AutoCAD og derefter
skyde formen direkte ud i 1:1 pd det
areal, hvor buerne opspandes.

- Vi har indfert en nul-tolerance her pi
stedet, siger Ole Pedersen med et smil og
fortsaetter:

- For i tiden sagde vi altid, at papir er
taknemligt og matte nogle gange opgive at
folge de anvisninger, som arkitekten havde
lavet. Nu kan vi tage dem p4 ordet og lave
individuelle emner - helt ned til en eller to
stykker. Vi kan gore det med den sterste
praccision, og det giver et vald af mulig-
heder frem for tidligere, hvor vi arbejdede
med skabeloner. Det, man tegner, fir man
leveret, pointerer Ole Pedersen.

Flexwood har et overdimensioneret
temrervaerksted, hvor nasten al slags for-
arbejdning af limtreeet udferes. Eftersom
limtrze bliver oplimet af tynde lameller,
der kan bajes, kan det fremstilles i krum-
me former, som giver gode muligheder
for at fremstille buer eller rammer. P& den
made er det muligt bide at spare tra samt
lave enkle og smukke lagsninger.

Ikke standard limtrae

Virksomheden leverer typisk limtra til
konstruktioner i sports-, tennis-, svemme-,
ridehaller mv.

- Jeg er selv temrer, og derfor interes-
serer det mig meget, hvordan vi kan ime-
dekomme de snsker, som kunderne har.

* Flexwood har mvesreret i fire laserkanoner,
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Fabrikant Ole Pedersen
er glad for, at salget af
limtreeselementerne foregdr
ennem trlasterne. Pd
len mdde kan Flexwood
bedre koncentrere sig om
produkterne.

Ved at kombinere det gamle hindveerk
med ny teknologi har vi nu mulighed for
at lave produkter, der matcher selv de vil-
deste dremme, fortaeller Ole Pedersen.
Og der er ingen tvivl om, at den ny
laserteknologi kan levere millimeterpras-
cist arbejde. Det er nemlig den samme

Ved at laegge salget ud til for-
handlerne har vi mulighed for
at legge alle vores krafter i
produktet, s& de passer pra-
cist til kundens anvisninger.

Ole Pedersen, Flexwood.,
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teknik, som Boeing-fabrikkerne benytter
sig af i fremstillingen af fly,

- For kunderne er det ikke det 'rug-
brod’, standard limtre, de typisk keber.
Jeg kalder det en 'individuel olkasse-pro-
duktion’. Teknologien gor det nemmere
for os at lave specielle forarbejdninger i
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limtreeet, for eksempel hvis der skal pla-
ceres beslag eller lignende i elementerne,
forteeller Ole Pedersen, der tilfojer, at lim-
treeet fra Flexwood er certificeret og CE
maerket efter produktionsstandarden EN
14080.




